HEIDENHAIN

Override Controller OC 310

Funktionen fur alle TNC7-Steuerungen
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Mit dem Override Controller OC 310 haben Sie die Maschine im
Griff. Der OC 310 vereint mehrere wichtige Bedienkomponenten
in einem multifunktionalen Bedienelement. Damit ist das Einfah-
ren von Bauteilen sowie das Steuern des Programmlaufs beson-
ders einfach und sicher:

e \orschub und Eilgang feinflhlig andern

e Programmestart mit integrierter NC-Start-Taste

e Haptische Rickmeldung durch Vibration

e Bedingte Stopps bei Haltepunkten quittieren

Eine mehrfarbige LED-Skala zur Anzeige des Override-Wertes
und die haptische Rickmeldung durch Vibration geben lhnen ein
hohes Maf$ an Kontrolle und Sicherheit. Der OC 310 erkennt
ruckartiges Zudrehen und setzt den Override-Wert automatisch
auf 0 %. Damit sind Sie auch in einer unerwarteten kritischen
Situation auf der sichern Seite.

26 CYCL DEF 272 OCM SCHRUPPEN -
0202415 ;ZUSTELL-TIEFE - i Programmiaufoptionen x
Q370=+0.485 ;BAHN-UEBERLAPP
0207=+6594 ;VORSCHUB FRAESEN
0568=+0.6 ;FAKTOR EINTAUCHEN =} - =
0253=MAX ;VORSCHUB VORPOS. - mom— e
0200=+2 ;SICHERHEITS-ABST. - | Vorschubwert geseizt, 2um fortsatzan
Q438=-1 ;AUSRAEUM-WERKZEUG - | drckenund aukirehen
Q577#40.2 ;FAKTOR ANFAHRRADIU!
0351=+1 ; FRAESART - Bedingten Stopp ausiliven (NI
Q576+15477 ; SPINDELDREHZAHL
Q579=4+1 ;FAKTOR § EINTAUCHEN Vor Weehsel zu Eilgang )
Q575=+1 ; ZUSTELLSTRATEGIE

@ 27 L X+0 Y+0 Z+50 RO FMAX Vor Wechsel zu Vorschub e
M
- ooy
30 CALL PGM TNC:\nc_prog\SAFE.h i
@ 31 TOOL CALL "MILL_D4_ROUGH" Z S8 vor it -

32 M3 Vor Baarbeitungssbena schwenken (@

33 CYCL DEF 272 OCM SCHRUPPEN -
0202=+16 ;ZUSTELL-TIEFE ~ Vor Zyklusaufnut o
Q370=+0.41 ;BAHN-UEBERLAPPUNG
0207=42095 ;VORSCHUB FRAESEN ®
Q568%+40.6 ;FAKTOR EINTAUCHEN
Q253=MAX ;VORSCHUB VORPOS, -

Q200=+2 ;SICHERHEITS-ABST. - | Vorschub FLIMIT 0] ENT
Q438=-1 ; AUSRAEUM-WERKZEUG ~

Q577=+0.2 ;FAKTOR ANFAHRRADIU§ Ausblendsatz ]
Q351=4+1 ; FRAESART -

0576=418000 ;SPINDELDREHZAHL § HatbeiMi L]

Das Einfahren eines neuen NC-Programms erfordert viel Zeit
und Konzentration. Der Override Controller OC 310 unterstitzt
Sie hierbei optimal.

NC-Programme intuitiv, komfortabel und einhandig einfahren
Eine Liste mit gangigen Programmbefehlen bzw.-ereignissen
ermoglicht Ihnen eine besonders komfortable Auswahl und
Anderung der Haltepunkte — auch wéhrend des Programmlaufs.
Beispielsweise wird die Bearbeitung so nur bis zum jeweils
nachsten Schwenken, Werkzeugwechsel oder Eilgang ausgefihrt.
Sie Uberpriifen so gezielt jeden Bearbeitungsabschnitt und ver
hindern kostspielige Schaden an Maschine, Werkzeug oder \Werk-
stlick. In einem weiteren Men( kdénnen Sie auch festlegen, wie
die Haltepunkte quittiert und die Vorschibe gedndert werden.




Die DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH entwickelt und
produziert Langen- und Winkelmessgeréate, Drehgeber und
CNC-Steuerungen flr anspruchsvolle Positionierungsaufgaben.
Darlber hinaus erganzen Tast- und Kamerasysteme, Mess-
taster, Anzeigen, Signalkonverter sowie Priif- und Testgeréte
das Produktportfolio fur die Kunden. Softwarelésungen fur
die Digitale Werkstatt bieten Anwendern praxisnahe Produkte
flr eine durchgéngige Digitalisierung ihrer Fertigung.

Mit umfassendem Know-how in der Entwicklung und Ferti-
gung von Messgeraten und Steuerungen schafft HEIDENHAIN
wichtige Voraussetzungen fur die Automatisierung von Anla-
gen und Fertigungsmaschinen von morgen und beliefert eine
Reihe wichtiger und innovativer Branchen wie die Werkzeug-
maschine, Elektronikindustrie, Robotik, Medizintechnik, Auf-
zugstechnik und Metrologie.
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