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1 Descripción para el programa NC

3230_es.h

Programa NC para crear un radio en el borde superior del taladro.

Descripción

Con dicho programa NC redondea el control numérico el borde

superior de un taladro. Este mecanizado lo ejecuta el control

numérico con una fresa cilíndrica en cortes del perfil. El corte

del perfil se compone de elementos lineales individuales en

el plano X/Z. El control numérico repite el corte del perfil en el

perímetro del taladro. El número de los cortes del perfil en el

perímetro del taladro y el número de los elementos lineales por

cada corte del perfil se definen en dos parámetros. Con ello se

puede influir sobre la precisión del radio a realizar y sobre el tiempo

de mecanizado.

En la primera parte del programa de ejemplo se define una

herramienta de taladrar. Para crear el taladro se programan a

continuación frases lineales simples. Aquí se puede emplear

también un ciclo.

Tras la creación del taladro se definen todos los parámetros que

son necesarios para la creación del radio y la herramienta. A

continuación, el control numérico ejecuta algunos cálculos y el

mecanizado.

Desarrollo del mecanizado:

1 Posicionar previamente la herramienta en el centro del taladro

2 Desplazar en el eje Z a la altura de seguridad

3 Profundizar la herramienta en la dirección del eje Z

4 Desplazar el punto cero al centro del taladro

5 Posicionar la herramienta en el borde del taladro

6 Desplazar el elemento lineal en el plano X/Z

7 Repetir el elemento lineal hasta que el corte del perfil se haya

ejecutado completamente en X/Z

8 Desplazar en el eje Z a la altura de seguridad

9 Posicionar la herramienta en el centro del taladro

10 Girar el sistema de coordenadas en el plano X/Y

11 Fresar el siguiente corte del perfil

12 Repetir el giro del sistema de coordenadas y corte del perfil,

hasta que el radio se haya realizado en todo el perímetro.

13 Reponer a sus valores originales el giro del sistema de

coordenadas y el desplazamiento del punto cero

14 Retirar la herramienta y finalizar el programa
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Parámetro Nombre Significado

Q1 CENTRO PRIMER EJE Coordenada X del centro del taladro

Q2 CENTRO SEGUNDO EJE Coordenada Y del centro del taladro

Q3 RADIO DEL TALADRO Radio del taladro

Q4 NÚMERO DE TRAYECTORIAS DE FRESADO Número de cortes del perfil que ejecuta el

control numérico en el borde del taladro

Q5 RADIO A REALIZAR Radio en el borde del taladro

Q6 DIVISIÓN DE LA TRAYECTORIA DE FRESADO Número de elementos lineales en los que el

control numérico divide cada corte del perfil

Q7 DISTANCIA DE SEGURIDAD Coordenada Z segura a la que desplaza el

control numérico la herramienta

Q8 AVANCE AL PROFUNDIZAR Velocidad de desplazamiento de la herramien-

ta en el eje Z

Q9 AVANCE DE FRESADO Velocidad de desplazamiento de la herramien-

ta durante el mecanizado
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