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1 Beschrijving van de NC-programma's
1070_nl.h en 10701_nl.h

NC-programma voor een boorprocedure met start in een
voorboorgat.

Beschrijving

In een hoofdprogramma (1070_nl.h) definieert u de noodzakelijke
parameters en het gereedschap. Dan roept de besturing met cyclus
12 op de boorpositie het NC-programma 10701_nl.h op. In dit NC-
programma staat de eigenlijke boorprocedure. De bewerking kan
op verschillende posities plaatsvinden, zonder dat de parameters
opnieuw moeten worden ingevoerd.

Verloop van de boorprocedure

1 De besturing positioneert het gereedschap op de in het
hoofdprogramma opgegeven positie in ijlgang naar de
veiligheidsafstand boven het codrdinaatoppervlak

2 Activeren van het spiltoerental voor het insteken, de spil draait
linksom

3 Het gereedschap verplaatst in het voorboorgat naar de
startpositie

4 Omschakelen van de spil naar het toerental voor boren en
rotatie rechtsom

Boren tot het bereiken van de diepte-instelling

Spaanbreken of terugtrekken voor verspanen

Herhalen van de verplaatsing totdat de boordiepte is bereikt
Stilstand op de bodem van de boring

Omschakelen van de spil op rotatie linksom en toerental voor
het insteken

10 Het gereedschap verplaatst zich uit de boring naar de 2e
veiligheidsafstand
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NC-programma 1070_nl.h

In het hoofdprogramma 1070_nl.h is na de noodzakelijke
parameters en de gereedschapsoproep een cyclus 12 PGM CALL
geprogrammeerd. In de cyclus is het NC-programma 10701_nl.h
gedefinieerd. Hierdoor kan eenvoudig de oproep met CYCL CALL
of M99 worden uitgevoerd.

Vervolgens verplaatst de besturing de eerste boorpositie en roept
met M99 het NC-programma voor de boorprocedure op. Daarna
kunnen nog andere posities met de cyclusoproep volgen. In het
voorbeeld zet de besturing na een bewerking het gereedschap vrij
en beéindigt het programma.

Parameter Naam Betekenis

Q1 COORDINATEN OPPERVLAK Z-coodrdinaat van het werkstukoppervlak

Q2 DIEPTE VOORBOORGAT Incrementele diepte van het voorboor-
gat, waarin de besturing het gereedschap
centreert, vanaf het werkstukoppervlak

Qs TERUGTREKHOOGTE VOOR VERSPANEN Positie gerelateerd aan het werkstukoppervlak
waarnaar de besturing het gereedschap terug-
trekt, om te verspanen

Q4 AANZET INSTEKEN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij
het positioneren in het voorboorgat

Qb AANZET BOREN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij
het boren

Q14 TOERENTAL INSTEKEN Spiltoerental, bij linksom draaien, bij het positi-
oneren in het voorboorgat

Q6 TOERENTAL BOREN Spiltoerental bij het boren

Q7 DIEPTE-INSTELLING Incrementeel baantraject dat door het gereed-
schap tot spaanbreken of verspanen wordt
geboord

Q8 DIEPTE Diepte van het werkstukoppervlak tot aan de
bodem van de boring

Q9 STILSTANDTIJD ONDER Tijd in seconden die het gereedschap stilstaat
bij het bereiken van de diepte op de bodem
van de boring

Q10 TERUGTREKKEN SPAANBREKEN Incrementeel baantraject waarmee het
gereedschap tot spaanbreken of afspanen
vrijzet

QN VEILIGHEIDSAFSTAND Z-afstand tussen gereedschap en werkstuk-
oppervlak waarmee de besturing in ijlgang
nadert, voordat deze de bewerking uitvoert

Q12 2. VEILIGHEIDSAFSTAND Z-codrdinaat, gerelateerd aan het werkstukop-
pervilak die het gereedschap na de bewerking
nadert

Q13 AANTAL SPAANBREUKEN TOT Aantal spaanbreuken die worden uitgevoerd

VERSPANEN
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NC-programma 10701_nl.h

In het NC-programma 10701_nl.h voert de besturing alle
berekeningen en baanbewegingen uit die voor het boren
noodzakelijk zijn.

Wanneer u het boren niet wilt wijzigen, hoeft u niets aan dit NC-
programma te veranderen. Alle benodigde parameters zijn in het
hoofdprogramma gedefinieerd.
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