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1 Beschrijving bij het NC-programma

3120_nl.h

NC-programma voor het maken van een contour-eiland met een

radius aan de bovenkant.

Beschrijving

Met dit NC-programma maakt de besturing aan de bovenkant van

een contour een radius. Deze bewerking voert de besturing met

een schachtfrees in hoogtelijnen uit. Het aantal hoogtelijnen wordt

in een parameter vastgelegd. Hiermee kunt u de nauwkeurigheid

van de te maken radius en de bewerkingstijd beïnvloeden.

In het eerste gedeelte van het NC-programma worden alle voor de

bewerking benodigde parameters vastgelegd. Daarna zijn de SL-

cycli 14, 20 en 22 gedefinieerd. Voor elke contour maakt u aan het

programma-einde een subprogramma.

In dit voorbeeldprogramma zijn in cyclus 14 twee contouren

gedefinieerd. In het subprogramma LBL1 is de contour

gedefinieerd die de besturing als eiland bewerkt en later met

een radius afrondt. In het subprogramma LBL 2 is een contour

beschreven die als kamer de bewerking begrenst.

Met het oproepen van de SL-cycli bewerkt de besturing het

materiaal tussen eiland en kamer op de door u gedefinieerde

diepte.

Na de bewerking voert de besturing enkele berekeningen uit.

Aansluitend zijn de SL-cycli 14 en 25 geprogrammeerd. In dat geval

is in cyclus 14 alleen het subprogramma LBL 1 gedefinieerd. In

een herhaling van een programmadeel berekent de besturing voor

de afzonderlijke hoogtelijnen de contourwijziging. Daarna voert de

besturing de SL-cyclus met de nieuw berekende contourwijziging

uit. Wanneer de radius volledig bewerkt is, zet de besturing het

gereedschap vrij en beëindigt het programma.
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Parameter Naam Betekenis

Q31 DIEPTE CONTOUR Afstand werkstukoppervlak tot de bodem van

de kamer

Q32 DIEPTE-INSTELLING CONTOURFREZEN Incrementele diepteverplaatsing bij het frezen

van de contour

Q33 AANZET CONTOURFREZEN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij

het contourfrezen

Q34 AANZET DIEPTEVERPLAATSING Verplaatsingssnelheid van het gereedschap op

de Z-as

Q41 AFRONDINGSRADIUS Radius bij de contourkant

Q42 DIEPTE-INSTELLING AFFREZEN RADIUS Incrementele afstand van de hoogtelijnen bij

het bewerken van de radius

Q48 AANZET FREZEN RADIUS Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij

het bewerken van de radius

 1 

NC-Solutions | HEIDENHAIN  | 4/2017 3



Beschrijving bij het NC-programma 3120_nl.h |

1
2

3
4

5
6

7
8

A B C D E F

1
2

3
4

A B C D

744 650 A3

-
-

-

-0
.3

+0
.3

D
D

R
. J

O
H

A
N

N
E

S
 H

E
ID

E
N

H
A

IN
 G

m
bH

83
30

1 
Tr

au
nr

eu
t, 

G
er

m
an

y

20
15

R8

15

30
50

60

100

R80

R75

R2
0

R10

ID
 n

um
be

r

Te
xt

:
C

ha
ng

e 
N

o.
C

00
09

41
-5

P
ha

se
:

N
ic

ht
-S

er
ie

O
rig

in
al

 d
ra

w
in

g 
   

P
la

tte
W

er
ks

to
ff:

M
at

er
ia

l:
3.

16
45

S
ca

le
Fo

rm
at

R
oH

S
1:

1
A

3
P

la
te

M
aß

e 
in

 m
m

 / 
D

im
en

si
on

s 
in

 m
m

 
E

in
ze

lte
ilz

ei
ch

nu
ng

/
C

om
po

ne
nt

 D
ra

w
in

g
bl

an
ke

 F
lä

ch
en

/B
la

nk
 s

ur
fa

ce
s 

   
   

   

W
er

ks
tü

ck
ka

nt
en

 n
ac

h 
IS

O
 1

37
15

W
or

kp
ie

ce
 e

dg
es

 IS
O

 1
37

15
A

llg
em

ei
nt

ol
er

an
ze

n 
IS

O
 2

76
8-

m
H

   
   

6m
m

: 
0,

2
G

en
er

al
 to

le
ra

nc
es

 IS
O

 2
76

8-
m

H
   

   
  6

m
m

: 
0,

2
To

le
rie

ru
ng

 n
ac

h 
IS

O
 8

01
5

To
le

ra
nc

es
 a

s 
pe

r I
S

O
 8

01
5

O
be

rfl
äc

he
n 

na
ch

 IS
O

 1
30

2
S

ur
fa

ce
s 

as
 p

er
 IS

O
 1

30
2

O
be

rfl
äc

he
nb

eh
an

dl
un

g:
S

ur
fa

ce
 tr

ea
tm

en
t:

Th
e 

re
pr

od
uc

tio
n,

 d
is

tri
bu

tio
n 

an
d 

ut
ili

za
tio

n 
of

 th
is

 d
oc

um
en

t a
s 

w
el

l a
s 

th
e 

co
m

m
un

ic
at

io
n 

of
 it

s 
co

nt
en

ts
 to

 o
th

er
s 

w
ith

ou
t e

xp
re

ss
 a

ut
ho

riz
at

io
n 

is
 p

ro
hi

bi
te

d.
 

O
ffe

nd
er

s 
w

ill
 b

e 
he

ld
 li

ab
le

 fo
r t

he
 p

ay
m

en
t o

f d
am

ag
es

. A
ll 

rig
ht

s 
re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

 p
at

en
t, 

ut
ili

ty
 m

od
el

 o
r d

es
ig

n.
 ( 

IS
O

 1
60

16
 )

C
re

at
ed

R
es

po
ns

ib
le

R
el

ea
se

d
V

er
si

on
R

ev
is

io
n

S
he

et
P

ag
e

11
20

40
1

00
A

01
1 of 1

M
-T

S

13
.1

0.
20

14
D

oc
um

en
t n

um
be

r11
20

40
1-

01

ne
w

_v
ie

w
_2

 : 
C

S
0

P
un

kt
na

m
e

X
Y

Z

P
N

T1
6.

64
5

35
.4

95
-1

5.
00

0
P

N
T2

55
.5

05
69

.4
88

-1
5.

00
0

P
N

T3
58

.9
95

30
.0

25
-1

5.
00

0
P

N
T4

19
.7

32
21

.1
91

-1
5.

00
0

P
N

T2

P
N

T1

P
N

T4

P
N

T3

 1 

NC-Solutions | HEIDENHAIN  | 4/2017 4



Beschrijving bij het NC-programma 3120_nl.h |

1
2

3
4

5
6

7
8

A B C D E F

1
2

3
4

A B C D

744 650 A3

-
-

-

-0
.3

+0
.3

D
D

R
. J

O
H

A
N

N
E

S
 H

E
ID

E
N

H
A

IN
 G

m
bH

83
30

1 
Tr

au
nr

eu
t, 

G
er

m
an

y

Q32

Q42

Q31

Q
41

ID
 n

um
be

r

Te
xt

:
C

ha
ng

e 
N

o.
C

00
09

41
-1

0
P

ha
se

:
N

ic
ht

-S
er

ie
O

rig
in

al
 d

ra
w

in
g 

   
B

au
sa

tz
W

er
ks

to
ff:

M
at

er
ia

l:
S

ca
le

Fo
rm

at

R
oH

S
1:

1
A

3
A

ss
em

bl
y 

ki
t

M
aß

e 
in

 m
m

 / 
D

im
en

si
on

s 
in

 m
m

 
M

on
ta

ge
-Z

Z
/

M
ou

nt
in

g 
A

ss
em

bl
y 

D
ra

w
in

g
bl

an
ke

 F
lä

ch
en

/B
la

nk
 s

ur
fa

ce
s 

   
   

   

W
er

ks
tü

ck
ka

nt
en

 n
ac

h 
IS

O
 1

37
15

W
or

kp
ie

ce
 e

dg
es

 IS
O

 1
37

15
A

llg
em

ei
nt

ol
er

an
ze

n 
IS

O
 2

76
8-

m
H

   
   

6m
m

: 
0,

2
G

en
er

al
 to

le
ra

nc
es

 IS
O

 2
76

8-
m

H
   

   
  6

m
m

: 
0,

2
To

le
rie

ru
ng

 n
ac

h 
IS

O
 8

01
5

To
le

ra
nc

es
 a

s 
pe

r I
S

O
 8

01
5

O
be

rfl
äc

he
n 

na
ch

 IS
O

 1
30

2
S

ur
fa

ce
s 

as
 p

er
 IS

O
 1

30
2

O
be

rfl
äc

he
nb

eh
an

dl
un

g:
S

ur
fa

ce
 tr

ea
tm

en
t:

Th
e 

re
pr

od
uc

tio
n,

 d
is

tri
bu

tio
n 

an
d 

ut
ili

za
tio

n 
of

 th
is

 d
oc

um
en

t a
s 

w
el

l a
s 

th
e 

co
m

m
un

ic
at

io
n 

of
 it

s 
co

nt
en

ts
 to

 o
th

er
s 

w
ith

ou
t e

xp
re

ss
 a

ut
ho

riz
at

io
n 

is
 p

ro
hi

bi
te

d.
 

O
ffe

nd
er

s 
w

ill
 b

e 
he

ld
 li

ab
le

 fo
r t

he
 p

ay
m

en
t o

f d
am

ag
es

. A
ll 

rig
ht

s 
re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

 p
at

en
t, 

ut
ili

ty
 m

od
el

 o
r d

es
ig

n.
 ( 

IS
O

 1
60

16
 )

C
re

at
ed

R
es

po
ns

ib
le

R
el

ea
se

d
V

er
si

on
R

ev
is

io
n

S
he

et
P

ag
e

11
61

56
0

00
A

01
1 of 1

M
-T

S

18
.1

2.
20

15
D

oc
um

en
t n

um
be

r

1:
2

Q
34

Q
33

Y
+

X
+

W

 1 

NC-Solutions | HEIDENHAIN  | 4/2017 5


	NC-Solutions
	1 Beschrijving bij het NC-programma 3120_nl.h

