


Inhoud

Inhoud

SO 01 Y {0 XU 1 oY oY [T g T2 U= 41 e 4
2  CycluSProgramMEIING........ccccourrreeiiiiissssnerrreessssssssssssreressssssssssnrsseesssssssssnnneesessssssssnnnnnnnsssssssnnnnns 35
3  Programmeertechnieken...............oooiiiiiiii 69

TNC 320/ TNC 620 / TNC 640 | HIT-leerpakket 3-assig programmeren | 6/2018 2



Inhoud

11 Sleuf frezen - T2268650..........ooo oo 5
1.2 SIeUT frezen - 1226682 ... ..o 8
1.3 CoNtOUr frEZEN = T22BB56........ooeeeiiiei e 11
T4 ContoUr frezen = 121428 ... e 14
1.5 Binnencontour frezen - 1214709, ... ..o e 17
16 CoNtOUr FrEZEN = 12286867 .. ... 20
17 CONtOUTr FrEZEN = 12286857 ... 23
1.8 CONTOUN FrEZEN = 1228862 26
19 CoNtOUr frEZEN = T22BB66..........oeeeieeieeeeeee e 29
110 Contour en sleuf frezen - 12T4T4AD. . ..o e, 32

2.7 BoOrfrezen - 12068105, ... .. e 36
2.2 BOTEN = 1226649, 40
2.3 BOTEN = 122667 T . o 43
2.4 Frezen, boren en verzinken - T206076..........coooiiiiiii e 47
2.5  Kamers en SlIeUf frezen = 1226667 ..........coooee i 53
2.6 Frezen en boorfrezen - 1226669..........ccouimiiieeeeeeeee e 59
2.7  Frezen, boren en boorfrezen = 1226687 2.........ee e 63

3.1 SIeUVEN TrezZeN = T0B27AB ... 70
3.2 Boren en VErzinken - 12067123 ... oo 74
3.3 Contour frezen = 1226660.........ccooi e 78
3.4 ContoUr freZeN = T226658........coo i 81
3.5 BOren €n VEIZINKEN = 1226674 ........oo oottt 84

w

TNC 320/ TNC 620 / TNC 640 | HIT-leerpakket 3-assig programmeren | 6/2018







Contourprogrammering | Sleuf frezen - 1226650

1.1

Sleuf frezen - 1226650
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Contourprogrammering | Sleuf frezen - 1226650

Programma-instellingen

Frezen sleuf Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +50 +15 +100
Start-/eindpunt van de contour +50 +15 -
Bewerkingsrichting met de klok mee

Gereedschapsinstellingen

(%) T S F4 F, Dz 1Z
% 10 5 8900 1100 2000 -5 5
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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1.2 Sleuf frezen - 1226682
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Contourprogrammering | Sleuf frezen - 1226682

Programma-instellingen

Frezen sleuf Instellingen

Veilige hoogte

X

+150

Y
+150

2
+100

Veiligheidsafstand

+b

Voorpositie

+65

+30

+100

Startpunt van de contour
Gereedschapsinstellingen

a T S F
10 5 8900 1100

F2
2000

+65

+30

g 6 3 6000 840

9) Diameter

T Gereedschapsnummer

S Toerental

P Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Oplossing
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1.3 Contour frezen - 1226656
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226656

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 +40 +100
Start-/eindpunt van de contour +10 +40 -
Strategie voor benaderen en vrijzetten  Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte
Radius voor benaderen en vrijzetten 5
Bewerkingsrichting meelopend
Gereedschapsinstellingen
1] T S F, F, Dz 1z

g 20 10 4500 1100 2000 -5 5
2) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

Fa Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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1.4 Contour frezen - 1214128
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1214128

Programma-instellingen

Frezen contour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +130 +20 +100
Startpunt van de contour +100 +40 -
Benaderings-/vrijzetlengte LEN20

Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F,
é 20 10 4500 1700
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Oplossing
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1.5

Binnencontour frezen - 1214109
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Contourprogrammering | Binnencontour frezen - 1214109

Programma-instellingen

Frezen binnencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +25 +40 +100
Start-/eindpunt van de contour +25 +15 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten

Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte

Radius voor benaderen en vrijzetten

R5

Bewerkingsrichting

Gereedschapsinstellingen

(] T
% 16 8
9) Diameter

T Gereedschapsnummer

S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

Fa Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing

meelopend
S F; F,
5600 1100 2000
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1.6

Contour frezen - 1226661
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226661

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 +20 +100
Start-/eindpunt van de contour +5 +20 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten

Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte

Radius voor benaderen en vrijzetten

R5

Bewerkingsrichting

Gereedschapsinstellingen

1%} T
é 20 10
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

Fa Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing

meelopend
S F; F,
4500 1700 2000
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1.7 Contour frezen - 1226657
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226657

Programma-instellingen

Frezen contour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +120 -20 +100
Startpunt van de contour +100 +5 -
Benaderings-/vrijzetlengte LEN20
Bewerkingsrichting meelopend
Gereedschapsinstellingen
1%} T S F, F, Dz 1z

é 14 7 6800 1600 2000 -5 5

2) Diameter

T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte

12} Verplaatsing
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1.8 Contour frezen - 1226662
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226662

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 +30 +100
Start-/eindpunt van de contour +0 +50 -

Benaderingsstrategie

Rechte met tangentiéle aansluiting
op de contour

Vrijzettingsstrategie

Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte

Benaderings-/vrijzetlengte LEN20
Radius voor benaderen en vrijzetten R5
Bewerkingsrichting meelopend
Gereedschapsinstellingen
1} T S F; F, Dz V4
g 20 10 4500 1700 2000 -5 5
2) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet
F2 Terugtrekaanzet

D2 Max. bewerkingsdiepte/boordiepte

12} Verplaatsing
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1.9 Contour frezen - 1226666
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226666

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 +20 +100
Start-/eindpunt van de contour +5 +20 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten

Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte

Radius voor benaderen en vrijzetten

R5

Bewerkingsrichting

Gereedschapsinstellingen

1%} T
é 20 10
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

Fa Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing

meelopend
S F; F,
4500 1700 2000
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1.10 Contour en sleuf frezen - 1214149
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Contourprogrammering | Contour en sleuf frezen - 1214149

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 -20 +100
Start-/eindpunt van de contour +5 +11 -
Benaderings-/vrijzetlengte LEN30

Bewerkingsrichting meelopend

Frezen sleuf Instellingen X Y Z
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie 117 50 +100
Startpunt van de contour +117 50 -
Eindpunt van de contour 30 50 -

Gereedschapsinstellingen

1%} T S F4 F, Dz 1z
g 16 8 5600 1600 2000 -5 5
g 6 3 15000 1100 2000 -4 4
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

D2 Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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2.1 Boorfrezen - 1206105
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Programma-instellingen

Boorfrezen Instellingen X Y z
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand +50
Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F4 F» Dz 1Z
a 6 3 15000 1100 2000 -5 0,25
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

P Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

D2l Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Programma-instellingen

Boren Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50

Gereedschapsinstellingen

(] T S Fq F» Dz 1z
E 6,8 229 6000 840 2000 -17 17
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

FJ) Terugtrekaanzet

D2) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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2.3 Boren -1226671
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Programma-instellingen

Boren Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50

Gereedschapsinstellingen

(] T S Fq F» Dz 1z
E 5 227 6000 840 2000 -10 10
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

FJ) Terugtrekaanzet

D2) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Cyclusprogrammering | Frezen, boren en verzinken - 1206076

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 -20 +100
Start-/eindpunt van de contour +5 +11
Benaderings-/vrijzetlengte LEN30

Bewerkingsrichting meelopend

Frezen sleuven Instellingen X Y Z
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2

Overmaat diepte 0,1

Freeswijze meelopend

Boren/verzinken Instellingen X Y Z
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Stilstandtijd onder 0,1

Gereedschapsinstellingen

0] T S F4 Fs Dz 1Z
g 16 8 5600 1600 2000 -5 5
% 6.8 229 6000 840 2000 -21 21
a 12 204 4800 340 2000 -5 5
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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2.5 Kamers en sleuf frezen - 1226667
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Programma-instellingen

Frezen kamers/sleuf Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2
Overmaat diepte 0,1
Freeswijze meelopend
Baanoverlapping 0,7
Boren/verzinken Instellingen X Y V4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Stilstandtijd onder 0,1
Gereedschapsinstellingen
1] T S F, F, Dz V4
% 10 8900 1100 2000 -16,5 6
& 6 3 15000 1100 2000 -10
6 228 6000 840 2000 -17 17

¢

H 12 204 43800 340 2000 -5 5
2) Diameter

T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte

12} Verplaatsing
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2.6

Frezen en boorfrezen - 1226669
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Programma-instellingen

Frezen kamer/sleuf Instellingen X Y 4
(Voorbewerken + Nabewerken)

Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2

Overmaat diepte 0,1

Freeswijze meelopend

Baanoverlapping 0,7

Boorfrezen Instellingen X Y V4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50

Gereedschapsinstellingen

%] T S F, F, Dz 1z
g 16 8 5600 1100 2000 -5 5
g 8 4 12000 1000 2000 -5 5
g 4 2 18000 1000 2000 -5 0.25
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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2.7 Frezen, boren en boorfrezen - 1226672
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Programma-instellingen

Frezen kamers/sleuven Instellingen X Y 4
(Voorbewerken + Nabewerken)

Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2

Overmaat diepte 0,1

Freeswijze meelopend

Baanoverlapping 0,7

Boren/boorfrezen Instellingen X Y V4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50

Gereedschapsinstellingen

1%} T S F, F, Dz 1z
g 20 10 4500 1100 2000 -4 4
g 12 6 7400 1100 2000 -8 4
g 8 4 12000 1000 2000 -6.4 0.25
% 6,8 229 6000 840 2000 -12 12
g 4 2 18000 1000 2000 -8 4
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

D2 Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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3.1 Sleuven frezen - 1082746

X
1100
i??\

o k
AN
Yo} ﬂ_ ‘
e} 5 \
O |
< \0) 2 |
3 N \
|2 |
©
3 \
~ |
25 | 8
50 \ 16
|
75 \
|
|
1082746-01
ID number
Text: Release
number:
Original drawing Werkstoff:
E_@ Scale Format Platte Material:
RoHS | 1.1 | A4 Plate
MaRe in mm / Dimensions in mm Einzelteilzeichnung / Component Drawing @blanke Flachen/Blank surfaces
Werkstlckkanten nach ISO 13715 | Allgemeintoleranzen ISO 2768-mH =6mm: £0,2 Tolerierung nach I1ISO 8015 Oberflachen nach ISO 1302
Workpiece edges ISO 13715 General tolerances ISO 2768-mH ~ =6mm: +0,2 Tolerances as per ISO 8015 | Surfaces as per ISO 1302
|-0.3 [+0.3
Oberflachenbehandlung:
Surface treatment:

The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without express authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ( ISO 16016 )

HEIDENH AIN Created Responsible Rel d \Version \Revision\Sheet Page
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH M-S D1 082 746 B OO - A - O 1 gf

83301 Traunreut, Germany 21.08.2013 Document number 1

TNC 320/ TNC 620/ TNC 640 | HIT-leerpakket 3-assig programmeren | 6/2018 70



Programmeertechnieken | Sleuven frezen - 1082746

Programma-instellingen

Frezen sleuven Instellingen X Y Y4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2

Overmaat diepte 0,1

Freeswijze meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F; F, Dz 1z
H 8 4 12000 1000 2000 -8 4
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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3.2 Boren en verzinken - 1206123
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Programma-instellingen

Boren/verzinken Instellingen

X

Y z

Veilige hoogte

+150 +150 +100

Veiligheidsafstand

- +5

2e veiligheidsafstand

- +50

Stilstandtijd onder 0,1

Gereedschapsinstellingen

%] T S Fq

F»

H 6.8 229 6000 840

2000

H 12 204 4800 340

9) Diameter

T Gereedschapsnummer

S Toerental

P Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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3.3 Contour frezen - 1226660
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Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y Y4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +0 -30 +100
Start-/eindpunt van de contour +20 +5 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten  Rechte met tangentiéle aansluiting
op de contour

Benaderings-/vrijzetlengte LEN30

Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F, F, Dz 1z
g 20 10 4500 1700 2000 -5 5
2) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2) Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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3.4 Contour frezen - 1226658
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Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y Y4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +0 -70 +100
Start-/eindpunt van de contour +0 -40 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten  Rechte met tangentiéle aansluiting
op de contour

Benaderings-/vrijzetlengte LEN30

Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F, F, Dz 1z
g 20 10 4500 1700 2000 -5 5
2) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2) Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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3.5 Boren en verzinken - 1226674
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Programma-instellingen

Boren/verzinken Instellingen

X

Y z

Veilige hoogte

+150 +150 +100

Veiligheidsafstand

- +5

2e veiligheidsafstand

- +50

Stilstandtijd onder 0,1

Gereedschapsinstellingen

%] T S Fq

F»

Dz V4

H 6.8 229 6000 840

2000

-17 17

H 12 204 4800 340

9) Diameter

T Gereedschapsnummer

S Toerental

P Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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